LES TYPES DE JOINTS – LES TYPES DE SOUDURES

Voici extrait d’une proposition d’annexe à la révision de la norme NF EN 22553 ( en EN ISO 2553) une mise au point sur la désignation des joints et des soudures.

Type de joint ( ou d’assemblage ) – Type de soudure

	Code
	Désignation
	Croquis
	Code
	Désignation
	Croquis

	BB
	Joint bout à bout

Soudure bout à bout
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	LC
	Joint à recouvrement

Soudure continue
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	TB
	Joint en T

Soudure bout à bout
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	LS
	Joint à recouvrement

Soudure par point
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	TF
	Joint en T

Soudure d’angle
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	SW
	Soudage de goujons
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	CB
	Assemblage en angle extérieur

Soudure bout à bout
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	OW
	Rechargement par soudage
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	CF
	Assemblage en angle extérieur

Soudure d’angle
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	E
	Assemblage à bords relevés

Soudure sur bords relevés
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	LF
	Assemblage à recouvrement

Soudure d’angle
	  A clin                        En entaille
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	LP
	Assemblage à recouvrement

Soudure bouchon
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	LJ
	Assemblage à recouvrement

Soudure sur bords soyés
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Désignation des dimensions sur les assemblages soudés

Ces schémas et types de cotations sont repris des normes EN et AWS.

	Type de joints


	Pleine pénétration ou

Pénétration totale
	Pénétration partielle

	BB
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BBIIF                maxi : 2,5 / 3 mm
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BBIIP
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BBVF
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BBVP */**

	TB
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TBHVF
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TBHVP */** 

	TF
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TFP


* dans la norme AWS le symbole Y n’existe pas, on indique seulement V avec pénétration partielle ou totale.

** attention pour l’AWS la valeur de S comprend la pénétration, la hauteur de la préparation étant h.

ATTENTION CE QUI SUIT EST TRES IMPORTANT :

Particularités Alstom Transport en adéquation avec prEN 15085. ( future norme européenne concernant le soudage dans le ferroviaire ).

BBIIF : La pénétration maxi réalisable à partir d’un seul coté est de 2,5 à 3 mm (suivant l’écartement entre les 2 tôles en MIG/MAG)

BBVF : S = t

BBVP */** : S = t – c

TBHVF / TBHVP : ( ( 15°

TBHVF : S = t

TBHVP */** : S = t – c

TFP : a ( 0,7 t1    

TFP : a mini = 3 mm (en MIG/MAG)
* le symbole Y n’existe pas dans la norme AWS qui indique seulement un V avec pénétration partielle ou totale.

** attention pour l’AWS la valeur de S comprend la pénétration, la hauteur de la préparation étant h.
· Il faut donc définir des règles simples pour être clair au niveau de son bureau d’études ( conception et calcul )

