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D1 :7?

D2 :7?

D3 : Indicateur « Soudage TIG » ou réglage du post gaz TIG en cours
D4 : indicateur de surchauffe

D7 :7?

D5 : Indicateur « soudage par point » ou réglage « durée du point » en cours
-2

D8 : Indicateur « purge gaz et chargement fil froid » ou réglage du burn—back en cours
SW1 : Touche de sélection « purge gaz et chargement fil froid » Réglage du burn—back

SW2 : Bouton multi process

SW3 : Touche de sélection mode de soudage 2 Temps ou 4 Temps, soudage par intermittence ou soudage par point

Auteur : mathieu.thomachot@gmail.com
Schéma réalisé d'apres tests sur un poste existant.
Les LEDs HS n’ont pu 8tre identifiées.
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